SZALAGFURESZ UZEMELTETESI UTASITASA

1. A berendezés rendeltetése:

Az asztalos szalaiffészgép a feldolgoz6 iparban széles kdrben alkalthgeptipus
Kllonb6a faanyagok egyenes és ives vagasara szolgal. Adsot)p 6mozgast a
furészlap végzi, mig az@&blé mellékmozgast a munkadarab.

Hasznalatanak alapveteltétele, hogy a feldolgozandd faanyag legalablp sik
felllettel rendelkezzék.

A szalagiirészgépek egyoldali fogazéssal ellatott és védtelenfirészszalaggal
forgacsolnak. A mennyiségi é€s misegi termelés, atfészszalag élettartama,
elsssorban a helyes bedllitastol, fesziteés jaratastol fuigg

A szalagfirészgépetcsak a technoldgiai €és munkavédelmi utasitdsokrtbsteval
szabad hasznalni.

2. Személyi feltételek:

A gép kezelését 18. életévét betdltott, szakmukiépesitéssel rendelkigzvagy a
gép kezelésére kulon betanitott, egészsegilegnadisatzemély végezheti.

A gépet csak olyan dolgozo6 hasznéalhatja, aki akgeelésével kapcsolatos szakmai
és munkavédelmi ismereteket elsajétitotta.

Betanulasi id: 1 hénap.

Begyakorlasi id: 3 honap.

A Dbetanuldas és begyakorlas idejére fokozott fellegge kell biztositani.

Anyagmozgatdshoz, valamint a gép kiszolgalasahommlis létszam: 14

3. Veszélyforrasok:

* akicsapddo szalag.
e a tarcsahoz és a nagy sebességgel halaw&zzalaghoz tortén

hozzaérés
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4. Védoeszkodzok, védberendezések:

A gépet védberendezések nélkil tzemeltetni TILOS, ez vonakkazbeallitasi és

probavagasi riveletekre is.

Egyéni védbeszkozok
* Flldug6, vagy fultok
* Porvéd maszk (géptakaritasnal, karbantartasnal)
« Otujjas védkesztyi (izemzavar elharitasnal)

A gép kezalje koteles a munkavégzés soran rendeltetdsszdrasznalni az egyéni

védbeszkdzoket.

A gép kezdalje koteles a munkahelyen:
e Zart ujju testhez simulé, j6 allapotban éemunkaruhat viselni.
e Zart, a labat jol tartd labbelit viselni, tornagjmszandal, papucs nem
lehet.
* A munkavégzéshezdlt vedifelszerelést hasznalni.

» HosszU haj esetén a hajat teljesen elfedni (#&esdpkat viselni).

5. A gép lzembe helyezése

A gép Uzembe helyépe koteles ellebrizni az alabbi dokumentumok meglétét:

» Uzemeltetési dokumentacio
» munkavédelmi miésit6 bizonyitvany vagy megfelé&égi tandsitvany
o érintésvédelmi mérési jeghzonyv

* gépkezelési utasitas

Uzembehelyezésnél felléweszélyek:
* mozgo, forgd egységek
*  megmunkaland6 anyag mozgasa,

» villamos berendezések (aramiités)
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6. A gép kezelése, lizemeltetése

Ves

A szerszamra vonatkozo eléirdsok
A firészszalag levagott végeit a forrasztasi atlapolashakszéien le kell csiszolni.
A kézi reszelést kertlni kell! A ferdére lecsiszélt 0,1 mm-nél vékonyabb ne
legyen. A keskeny vagy terpesztett fokl daralioé¥z szalagok végtelenitésénél
figyelembe kell venni a fogterpesztés sorrendjét is
Kllénbs gondot kell forditani az 6sszeforrasztafeltletek fémtiszta voltara is. A
szennyezett, zsiros felllet rosszul forraszthatészalagfirészek leggyakrabban
azokon a helyeken szakadnak el, ahol valamilyen ldkwetkeztében -
leggyakrabban helytelen lGzemeltet@siereds - repedések keletkeznek. Ilyen
okok lehetnek:

o afiirésztarcsak helytelen felszerelése

* atarcsak excentritasa,

e alap tulsagos megfeszitése,

» vastagiirészlap felszerelése kis atrbidrtarcsakra,

* tul nagy ebtolas,

» afiirésztarcsak koszorujanak egyenetlenségei,

» avezeabvonalzé helytelen felszerelése,

» afirészlap anyaghibai.

Ha a firészlapon (szalagon) olyan repedés van, amelynekteiéneghaladjak a
firész szélességének 10-15 %-at, akkor a sérilt kékell vagni, a végeket Ujra
dssze kell forrasztani. Ha a repedés hossza kiaefitesz szélességének 10 %-
anal, akkor tovabbi novekedését a repedés végéen5 2Mm atméiji
feszlltségcsokkeatfurattal kell megszintetni. Tilos a repedésekenhdiszeni,
ill. kipontozni, mivel ezek inkabb noévelik a fes@#gcsucsokban keletkez
feszlltségértékeket.
A gép inditisa
A gép inditasa étt a gép kezéieének minden esetben elf@ieni kell az alabbiakat:

« A gép elektromos kabeleinek, csatlakozasainak, cd@pinak

epségét.
* A kerekek koOzpontositott Utésmentes futasat, bsAgos

felerositését.
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» A kopott, hibds szalagvezdet ki kell cserélni
» Az (] szalagot a felszerelés#lmeg kell vizsgalni, ellefrizni kell a

forrasztast, a fokok élezéseét; a fogterpesztésnigipsseget.

A fiirészszalag helyes felszerelése

« a firészszalagot ugy kell felszerelni, hogy a fogakyuljanak a
furésztarcsa palastjan és ez a helyzet munka koebedltezzon meg,

* aszalagot annyira kell megfesziteni, hogy muniebkn oldaliranyu
kilengése ne legyen,

* (gyelni kell arra is, hogy a szalag tulfeszitve legyen. Akkor
megfeleb, ha kézzel kb. 5 mm-re lehet benyomni (diseaki
dokumentacionak kell tartalmaznia a pontos értéket)

» aszalagvezéket pontosan kell beallitani, ébeen rogziteni

» A védberendezések allapotat, megfélgigzitését

* Vezetvonalzo beallitasat; rogzitettségeét.

 Ellendrizni  kell, hogy a gép biztonsagos kiszolgalasahoz

rendelkezésre alljon megfaeletzabad terilet.

Korultekintben meg kell g§zédni arrdl, hogy a gép inditasaval

senkit sem veszélyeztet.

Mind az alsé, mind a febstarcsat mindkét oldalrdl véburkolatokkal kell ellatni. A
szalagfirész fel- és lefelé mozgd részét (szalag) végigkdior kell. Az alsé
vezebtarcsanak burkolata olyan legyen, hogyieé$zpor kiesését ne akadalyozza.
Fontos, hogy a szalag munka kdzben ne mozdulhaskdgy, hogy a fogak a
tarcsapalaston fussanak, mert ez csokkenti a swMag tarcsa felé ésoldalan a
terpesztés mértékét. Ezenkiviul haigé$zfogak rafutnak a tarcsara - amellett, hogy
erdsen kopnak - a tarcsa fellletét is felsértik ést@skzszalag tovabbi sima
felfekvése ezzel lehetetlenné valik

Amennyiben a munka megkezdéséhez minden sziksélételf biztositott, kizard
ok és veszélyhelyzet nem all fent, a személyi tielid biztositottak, Uugy a gép
mikodésbe hozhato.

Minden firészcsere utan a tarcsa tobbszori lassu koérilfsgaal meg kell
gy6zédni a szalag sima futasardl és megteldiztos felfekvéséi. A flirészszalag
megfeszitésének biztositani kell taész megfelé merevségét és a tarcsakon vald
normalis mozgasat. Gyenge megfeszités esetéreszEzalag lecsuszik a tarcsakrol,
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ami balesetveszélyes. Airészszalagot nem szabad tubsem sem meg fesziteni,
mert a firészelés kozben fellphirtelen terhelésvéaltozasok karos fesziltségeket €
furész szakadasat idézhetik.el
A szalagfirészlap vezéit (gorgoit), valamint a védkengyelt a vagasi
magassagnak megfelen kell beallitani. Az asztalos szalagfszgépeken a
védbkengyel és a vagando anyag kozott legfeljebb 2 €énadplehet. Az asztallapban
elhelyezett vezétaz asztal fels sikjabol nem allhat ki. SzaldgBszgépen két vagy
tébb sorban egymasra rakott anyagot csak akkot hesdtani vagy darabolni, ha az
anyagok billenés- és csuszasmentes felfekvése yédeggelstolasa biztosithato.
Ebben az esetben alapydeltétele, hogy a faanyag két, egymassal parhugamo
sikfelUlettel rendelkezzék.
A  szalagiirészlapokat szallitani és tarolni csak karikabaotta@llapotban vagy
a fogakat elfed élvédivel ellatva szabad. 50 kg-nal nehezebb anyagok,
munkadarabok megmunkalasakor mind az adagolé, adnelszed oldalon gorgs
vagy sima allvanyt kell alkalmazni alatamasztasként
A fékapcsold bekapcsolasa utan a gépet kazeb kapcsolo zold szingombjaval
a gépet rmkodésbe hozzuk. Megmunkalas koézben a gép &€zel vonatkozo
eléirasok:

* A kézi ebtolasndl atirészszalagot legfeljebb 50 mme-ig lehet kézzel

megkdzeliteni, ezen belll tol6faval kell az anyagetibbitani.
* A geép leallitasa utan a még forgasbans|&wészlapot kezzel, vagy

egyéb eszkozzel fékezni tilos!

7. Uzemzavar elharitas

A berendezést vészhelyzetben le kell allitani.

A piros kezebgomb benyoméasaval a gépet Uzemen kivil helyezsiéptsoloval
aramtalanitunk.

Mechanikai és elektromos hibakat csak megbelelképzett szakember végezheti el.
Javitas alatt a gépre BEKAPCSOLNI TILOS feliratbl&h kell joI lathatd helyen a
fékapcsoldra helyezni.

Kilonbdz szerszamok, tartozékok, berendezések le és feléger beallitasa soran
a dolgozdé veszélyzonaba keril és ott végzi munkaatalesetek megétése

céljabol csak aramtalanitott &llapotban lehet &javmiveleteket elvégezni.
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Elhasznalodott, vagy serilt wiakerendezést azonnal ki kell cserélni, vagy

megjavitani.

8. Karbantartas

Miszak befejezését kovetn a gépet Uzemi kapcsoloval kell ledllitani és a
fékapcsoldval aramtalanitani.

A gépet le kell tisztitani a forgacstol, portdl agt a munkatertletl el kell
tavolitani.

Alapanyagokat, félgyartmanyokat az erre kijeloltlyba rakatolva rendbe kell

hagyni.
Véddeszkodzok karbantartasnal:

* védkeszty,

e porvéd maszk
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